
BATTERIE PER TRANSPALLET



VANTAGGI PRATICI
DELLA BATTERIA XBW
1. Autonomia: maggiore di 10 ore/giorno

2. Temperature di impiego: 0/40°C con brevi permanenze 

in zone a -5°C

3. Funzione di riscaldamento  automatica

4. Ricarica rapida e parziale per massima �essibilità: si 

carica quanto si vuole, quando si vuole, sempre in poco 

tempo

5. Funzione di blocca forche a batteria scarica per 

preservarne la vita utile

6. Supervisione attiva delle condizioni di impiego da parte 

dello Smart BMS

VANTAGGI DELLO
SMART BMS-XBW
Garantisce di poter:

1. Lavorare in tutta sicurezza

2. Avere sempre sotto controllo lo stato della batteria

3. Bene�ciare di una batteria sempre pronta e alla propria 

massima ef�cienza

4. Caricare sempre nel minor tempo possibile, in sicurezza 

e garantendo la salute della batteria

5. Modi�care le prestazioni della batteria, in funzione del 

carico di lavoro richiesto

6. Conoscere tutta la storia della batteria sempre alla tua 

portata, grazie al Datalogger interno

VANTAGGI DEL 
CONTROLLO REMOTO XBW
Permette di:

1. Veri�care/studiare il funzionamento del tuo prodotto 

Veri�care/studiare i consumi del tuo prodotto

2. Migliorare la redditività del tuo impianto

3. Veri�care lo stato di salute della batteria

4. Avere una diagnostica predittiva sulla batteria

5. Avere noti�che in caso di anomalie

6. Organizzare tempestivamente interventi evitando fermi 

improvvisi

TENSIONE
NOMINALE

24V 

CAPACITÀ

200Ah

ENERGIA
NOMINALE

5.1kWh
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